KARTA TECHNICZNA

nr W100

EPS 100-038 DACH-PODtOGA

Wyréb budowlany zgodny z EN 13163:2012+A1:2015
EPS EN 13163 T2-L3-W3-55-P10-BS150-CS(10)100-DS(N)5-DS(70,-)2-DLT(1)5
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Opis produktu

Zastosowanie

Montaz

Transport
Przechowywanie

Wiasciwosci ptyt

Genderka

Ptyty styropianowe EPS 100-038 DACH-PODtOGA produkowane s3 metodg spieniania
i formowania kulek polistyrenu ekspandowanego (EPS). Zasadniczym przeznaczeniem ptyt
styropianowych jest obszar budownictwa lgdowego, w zakresie wykonywania izolacji cieplnych
przegréod budowlanych.

Izolacja cieplna w budownictwie, a w szczegdlnosci:
* izolacja cieplna cokotéw w Bezspoinowych Systemach Ocieplen
izolacja cieplna Scian ponizej poziomu gruntu, z izolacjg przeciwwodng, normalnie obcigzona
izolacja cieplna podtég pod podktadem z prefabrykowanych ptyt
izolacja cieplna podtég pod podktadem posadzkowym, normalnie obcigzona
izolacja cieplna podtdg na gruncie z podktadem posadzkowym normalnie obcigzona
izolacja cieplna podtdg i posadzek z ogrzewaniem podtogowym
izolacja cieplna stropodachéw petnych bez dostepu

Aplikacja i wbudowanie (w przypadku izolacji $cian fundamentowych ponizej poziomu terenu)
nastepuje z uzyciem przeznaczonych do tego klejow na bazie cementu, pian poliuretanowych lub
mas bitumicznych na bazie dyspersji wodnej lub innych przeznaczonych do tego celu. Ptyty nalezy
oddzieli¢ od bezposredniego wptywu sSrodowiska gruntowego warstwg rozdzielcza w postaci
warstwy zbrojonej dodatkowo izolowane] przeciwwilgociowo/przeciwwodnie lub warstwami w
postaci folii tzw. kubetkowej. Przy wykonywaniu izolacji podtég na gruncie wymaga sie oddzielenia
warstwg izolacji przeciwwilgociowej (folia PE, papa bitumiczna, masa bitumiczna, inne) utozonej na
warstwie podktadu betonowego. Ptyty uktada sie warstwowo z odpowiednim przesunieciem,
zapobiegajgcym naktadaniu sie stykdéw. Nalezy zastosowac odpowiednig dylatacje na styku stropu
ze Sciang lub stupem.

Ptyty styropianowe nalezy w trakcie transportowac i przechowywaé zabezpieczone przed
uszkodzeniami mechanicznymi, z dala od zrédet ognia, rozpuszczalnikédw organicznych i ich oparéw

Whtasciwosci

Klasa lub poziom

Wspodtczynnik przewodzenia ciepta Ap

0,038 [W/mK]

Klasy tolerancji wymiaréw:

grubos¢ T2 +2mm
dtugos¢ L3 +3mm
szerokos¢ w3 +3mm
prostokgtnosé Sb5 +5mm/m
ptaskosc P10 +10mm
Wytrzymatos¢ na zginanie BS150 > 150kPa
Naprezenie Sciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym CS(10)100 > 100kPa
Stabilnos¢ wymiarowa w statych normalnych warunkach DS(N)5 +0,5%
laboratoryjnych

Stabilnos¢ wymiarowa w okreslonych warunkach DS(70-,)2 <2%
temperatury i wilgotnosci

Odksztatcenie w okreslonych warunkach obcigzenia DLT(1)5 <5%

Sciskajacego i temperatury

Réwnomiernie roztozone obcigzenie obliczeniowe, przy
ktorym odkszt. wzgledne petfzania nie przekracza 2%

<30 kN/m? (3000 kg/m?)

Klasa reakcji na ogien
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Opor cieplny Rp w zaleznosci od grubosci

Grubosé d, [mm] 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150
OPOR CIEPLNY Rp [MZK/W] 0.25 0.50 0.75 1.05 1.30 1.55 1.80 2.10 2.35 2.60 2.85 2.85 3.40 3.65 3.90
Grubosé d, [mm] 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250 260 270 280 290 300
OPOR CIEPLNY Rp [MZK/W] 4.20 4.45 4.70 5 5.25 5.50 5.75 6.05 6.30 6.55 6.80 7.10 7.35 7.60 7.85
7. Postac¢ handlowa, wymiary ptyt  Ptyty w paczkach o standardowych wymiarach 50x100 cm
Dostepne wymiary ptyt: 100x100 cm, 100x150 cm,
inne uprzednio uzgodnione
llo$¢ ptyt w paczce, objetos$¢ paczki, powierzchnia krycia (dla ptyt o wymiarach 50x100 cm)
Grubosé [mm] 0 20 30 | 40 50 60 . 70 . 8 9 . 100 . 110 120 | 140 . 150 =150 . 160 | 170 = 180 . 200
llo$¢ ptyt w paczce 60 30 20 15 12 10 8 7 6 6 5 5 4 4 4 3 3 3 3
F;‘?;f;z]chma piyt gladkich 300 | 150 | 10,0 | 7,50 | 6,00 | 500 | 4,00 @ 350 | 300 | 300 250 | 250 | 200 2,00 | 200 | 1,50 | 1,50 | 150 | 150
F;‘z’;f:fh”ia piytfrezowanych | - - BG4 470 I 376 | 320 282 0 28 235 235 188 | 1,88 188 | 141 | 141 141 | 141
[Onk:%f;‘;c paczki-phyty gladkie 1 4 | 03 | 030 | 030 | 030 | 030 | 028 | 028 | 027 | 030 0275 030 | 028 | 030 | 030 | 024 | 0255 027 | 030
Objgtosc paczki-piyty - ; - 028|028 026 026 | 025 | 028 | 026 | 028 | 026 | 028 | 028 | 023 | 024 | 025 | 028
frezowane [m”/op]

8. Dane producenta

9. Zakfady produkcyjne

www.genderka.pl

GENDERKA Sp. z 0.0.
85-862 Bydgoszcz, ul. Bogdana Raczkowskiego 1
tel. +48 52376 10 10

85-862 Bydgoszcz, ul. Raczkowskiego 1

07-300 Ostrow Mazowiecka, ul. 63 Roku 11a
32-600 Oswiecim, ul. Chemikow 1

26-026 Brzeziny gm. Morawica, ul. Nidziaska 3E

67-400 Wschowa, ul. Towarowa 6

Genderka

tel. +48 52 376 10 10
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