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Chemia budowlana
Nr kat.
1050 1051 1052 1053 1054 1055 1056
biaty 10 jasnoszary 16 srebrno-szary 17 szary 15 betonowo-szary 14 [llpiaskowo-szary 18 jasmin 28
1057 1058 1059 1060 1061 1062 1063
bez 32 pergamon 27 braz bali 59 antracyt 66 czarny 90 kamienno-szary 22 jasny bez 29
1064 1065 1066 1067 1068 1069 1073
bez jura 33 bez bahama 34 braz 52 kasztan 50 karmel 38 manhattan 77 bazalt 64
1074 1075 1076 1079 1080 1082 1083
sahara 40 mahon 55 heban 62 anemon 35 ciemnoszary 70 [Wszary naturalny 72 umbra 58

Design Fuga Flex 1-10 mm

E . Cementowa, elastyczna, szybkowiazaca zaprawa fugowa o trwatych
: barwach i wysokiej wytrzymatosci, nie tworzaca osadéw wapiennych

na powierzchni zgodna z klasyfikaca CG2 WA wg normy
TRNALY KOLOR ODPORNA A BRUD PN-EN 13888.

“ . Do spoinowania wszystkich oktadzin ceramicznych i z kamienia
? / naturalnego.

Produkt o niskiej zawartosci chromianéw zgodnie z Rozporzadzeniem

CIED W G )
(WE) Nr 1907/2006, zatacznik XVII

m N L@l ® Do spoin o szerokosci od 1 do 10 mm
® Do wszystkich oktadzin ceramicznych, z kamienia naturalnego,

FEEREE 2 >Z) K ]
mozaiki szklanej i ptyt z konglomeratéw
e N Ic C I I ® Nie tworzy osadéw wapiennych i zapewnia trwaty kolor fugi dzieki

technologii OPZ®
oo sooni mswswos ® katwa w czyszczeniu, wysoka odporno$¢ na zabrudzenia i wnikanie

= /q\ wody
= ® Podwyzszona odpornos¢ chemiczna, takze na kwasowe preparaty
lq - - "
4 czyszczace

® Wysoka ochrona przed rozwojem plesni i mikroorganizméw
® Mozliwo$¢ dodania ztotego, srebrnego lub miedzianego brokatu
Sopro

- ® Wysoka odpornos¢ na scieranie: CG2 WA zgodnie z PN-EN 13888
e ® Juz po 2 godzinach mozliwos¢ chodzenia, po ok. 12 godzinach

mozliwos¢ obcigzania
® Wysokokrystaliczne wiazanie wody
® Do stosowania w przemysle stoczniowym
® Licencja EMICODE® wg GEV: EC1PYS bardzo niski poziom emisji PYs
® W pomieszczeniach i na zewnatrz, na sciany i podtogi
® Reakgja na ogient A1/AT4.

1) W poréwnaniu z tradycyjnymi, cementowymi zaprawami fugowymi Sopro w normalnych warunkach gospodarstw domowych.

Zastosowanie Do spoinowania wszystkich oktadzin ceramicznych, ptyt betonowych i z kamienia naturalnego, cienkich ptytek
i ptyt (= 4 mm grubosci) oraz mozaiki szklanej i ptyt z konglomeratéw, o szerokosci szczeliny spoinowej
w zakresie 1-10 mm, w pomieszczeniach i na zewnatrz, na scianach i podtogach.

Fuge Sopro DF 10® mozna uszlachetni¢ dodatkiem ztotego, srebrnego lub miedzianego brokatu Sopro.
Nadaje sie do stosowania na podtogach i scianach ogrzewanych, w pomieszczeniach wilgotnych i mokrych,
na narazonych na zabrudzenie powierzchniach mieszkalnych oraz w pomieszczeniach kuchennych.
W zastosowaniach zewnetrznych na tarasach, balkonach i elewacjach.

Nadaje sie réwniez do basenow kapielowych, jednak w tych obszarach szczegdlnie zalecamy fugi
wysokowytrzymate Sopro TF* i TFb lub epoksydowe Sopro FEP 604 oraz Sopro FEP plus.
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Chemia budowlana

Proporcje mieszania 0,58-0,63 | wody : 2,5 kg Sopro DF 10®

1,16-1,26 | wody : 5 kg Sopro DF 10®

Z dodatkiem brokatu Sopro:

0,63-0,68 | wody : 2,5 kg Sopro DF 10® : maks. 1 woreczek ztotego lub srebrnego brokatu Sopro
1,26-1,36 | wody : 5 kg Sopro DF 10®: maks. 2 woreczki ztotego lub srebrnego brokatu Sopro

Czas uzycia 30-40 minut, zwigzane] zaprawy nie nalezy uzdatnia¢ do ponownego uzycia przez dodanie wody
lub zmieszanie ze Swiezg zaprawa.

" [FAN I LT P IEM PO ok. 2 godzinach

Mozliwos¢ Po ok. 12 godzinach

obcigzania

Temperatura Od +5°C do maks. +25°C (podtoze, materiat, powietrze)
stosowania

Szerokos¢ spoiny 1-10 mm

Zuzycie Ok. 0,30 kg/m? przy formacie ptytek 30x60 cm i szerokosci spoiny ok. 4 mm; ok. 0,15 kg/m? przy formacie
ptytek 60x60 cm, szerokosci ok. 3 mm i gtebokosci spoiny 10 mm.
Sktadowanie W zamknietym, oryginalnym opakowaniu, w suchym miejscu, na paletach, 24 miesiace od daty produkgji.
Wiadro 2,5 kg, wiadro 5 kg. Brokat Sopro: woreczek 100 g (10 szt. w kartonie).

Wiasciwosci Sopro DF 10® jest cementowa, elastyczna, szybkowiazaca zaprawa fugowa o trwatych barwach i wysokiej
wytrzymatosci. Spetnia wymagania CG2 WA zgodnie z norma PN-EN 13888. Nie tworzy osaddw wapiennych
na powierzchni. Do spoinowania wszystkich rodzajéw okfadzin ceramicznych i z kamienia naturalnego.
Wysoka ochrona przed rozwojem plesni i mikroorganizméw oraz brak osadow wapiennych zapewnia trwale
utrzymujacy sie estetyczny wyglad fugi w pomieszczeniach i na zewnatrz, a szczegolnie w obszarach
narazonych na oddziatywanie wilgoci. Dzieki efektowi perlenia oraz zastosowaniu technologii Hydrodur® fuge
cechuje zwiekszona odpornos¢ na przenikanie wody i zabrudzenia. Dla uzyskania efektu ztotego, srebrnego
lub miedzianego potysku fuge nalezy zmieszac z brokatem Sopro.

m Wysokie parametry produktu potwierdzone badaniami kazdej wyprodukowanej partii.

Sposdb uzycia Szczeliny fugowe, przed stwardnieniem zaprawy klejowej, nalezy doktadnie oczysci¢. Do spoinowania
przystapi¢ po zwiazaniu zaprawy klejowej (szczegdtowe informacje znajduja sie w karcie technicznej
produktu, dostepnej na www.sopro.pl).

Do czystego pojemnika wla¢ 0,58-0,63 | wody, nastepnie doda¢ 2,5 kg Sopro DF 10®
(1,16-1,26 | wody : 5 kg Sopro DF 10® i wymiesza¢ mechanicznie przy pomocy mieszadta Srubowego, az do
uzyskania jednolitej masy, bez grudek. Po uptywie czasu dojrzewania, 3-5 minutach, ponownie dokfadnie
wymieszac. Nalezy przestrzegac czasu dojrzewania!

* Uszlachetnienie Brokatem Sopro:

Do czystego pojemnika wla¢ 0,63-0,68 | wody, nastepnie doda¢ 2,5 kg Sopro DF 10®
(1,26-1,36 | wody : 5 kg Sopro DF 10®) i wymiesza¢ mechanicznie przy pomocy mieszadta srubowego, az do
uzyskania jednolitej masy, bez grudek. W zaleznosci od potrzeb, w trakcie mieszania powoli doda¢ maks.
1 woreczek (100 g) ztotego, srebrnego lub miedzianego brokatu Sopro na 2,5 kg opakowanie fugi (5 kg
Sopro DF 10® : maks. 2 woreczki po 100 g).

Po uptywie czasu dojrzewania, 3-5 minutach, ponownie doktadnie wymiesza¢. Nalezy przestrzegac czasu
dojrzewania! Dodatek brokatu moze zmieni¢ konsystencje lub barwe. Zalecamy przeprowadzenie prébonego
fugowania z wybrana iloscia brokatu.

Zaprawe fugowa Sopro DF 10® nanies¢ na powierzchnie okfadziny przy pomocy pacy do fugowania.
Wprowadzi¢ do oczyszczonych szczelin zwilzonych woda w zaleznosci od grubosdci i chtonnosci ptytek,
doktadnie wypetniajac catg przestrzen miedzy ptytkami. W przypadku chtonnej oktadziny krawedzie ptytek
lekko zwilzy¢ woda. Wypetnionych szczelin nie obsypywac sucha zaprawa fugowa.
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Chemia budowlana

Po odpowiednim czasie (fuga tezeje w szczelinie) zafugowana okfadzine z ptytek lub ptyt zmy¢ do czysta, po
przekatnej do siatki spoin, bez wymywania ich powierzchni. Zaspoinowana powierzchnia staje sie dzieki temu
odpowiednio uksztattowana i wygtadzona. W przypadku uzycia chtonnej ceramiki przed jej zafugowaniem
konieczne jest zwilzenie okfadziny, szczegodlnie szczelin spoinowych. Ponadto, po wstepnym zwigzaniu
zaprawy fugowej zalecane jest, po uptywie kilku godzin, zwilzenie czysta woda zaspoinowanej powierzchni
np. przy pomocy rozpylonej mgietki wodnej (przy pomocy pojemnika ze spryskiwaczem) lub zmoczona gabka.
Takie postepowanie wptywa korzystnie na proces utwardzania Sopro DF 109, zapewnia trwatos¢ barwy
i wytrzymatos¢ fugi.

Uwaga:

W przypadku materiatéw okfadzinowych ceramicznych i z kamienia naturalnego z profilowana, szorstka,
nieszkliwiong i z otwartymi porami powierzchnig oraz polerowanych greséw, ktére na powierzchni posiadaja
zréznicowanej wielkosci mikropory, zalecane jest zwilzenie oktadziny i przeprowadzenie prébnego fugowania
dla sprawdzenia mozliwosci zmycia pozostatosci cementu i pigmentdw.

Przy zmywaniu, wode czesto wymieniad.

Swiezo wypemione spoiny nalezy chroni¢ przed szkodliwym dla procesu utwardzania wplywem wysokiej
temperatury, wiatru, deszczu lub mrozu.

Przebieg wiazania i kolorystyka twardniejacej zaprawy w istotny sposéb uzaleznione sa od réwnomiernego
nawilzenia w procesie wigzania. Szczegdlnie mocno chtonne elementy budowlane, jak i tradycyjne zaprawy
grubowarstwowe, zastosowane pod ceramiczne i kamienne materiaty oktadzinowe, moga prowadzi¢ do
zmiany odcienia zaprawy fugowej, ktéry jednak w ciggu trwania procesu wigzania moze sie wyréwnac.

Barwa suchej zaprawy fugowej dla koloréw intensywnych jest szaro-biata. Dopiero po wymieszaniu z woda
zmienia sie w odpowiedni kolor intensywny.

Dla zapewnienia rownomiernej barwy, zwtaszcza w przypadku silnych pigmentow i ciemnych kolorow zapraw
fugowych, nalezy dokfadnie przestrzega¢ podanej ilosci wody, materiat dokladnie wymiesza¢, a takze
przestrzega¢ czasu dojrzewania. Przy zmywaniu nalezy stosowa¢ mozliwie najmniejsza ilos¢ wody, wode
czesto wymieniac i nie pozostawiac jej na powierzchni fugi. Przetarcie umytej spoiny lekko wilgotna gabka
zwieksza intensywnos¢ barwy na powierzchni spoiny.

Nie ptukane, zanieczyszczone piaski z zapraw grubowarstwowych lub farbujace substancje z przylegajacych
materiatéw budowlanych moga powodowac przebarwienia fug.

Petne wiasciwosci hydrofobowe fuga osiaga po 7 dniach.

Preparaty kwasowe, w zaleznosci od stopnia stezenia, moga prowadzi¢ do uszkodzenia i zniszczenia
cementowej zaprawy fugowej. Z tego powodu, aplikujac kwasowe preparaty czyszczace nalezy doktadnie
przestrzegac instrukcji producenta. Zaleca sie zastosowanie $rodkéw kwasowych najwczesniej po 14 dniach
po zafugowaniu. Przed uzyciem takiego preparatu powierzchnie zwilzy¢ woda i po oczyszczeniu natychmiast
zmy¢ odpowiednig iloscig wody.

Nalezy zapewni¢ regularne czyszczenie posadzek, zafugowanych Sopro DF 10® z brokatem Sopro.
Zanieczyszczenia i osady na spoinach moga ograniczy¢ efekt ztotego, srebrnego lub miedzianego potysku.
Brokat Sopro moze by¢ stosowany réwniez z fuga Sopro FL plus, Sopro TF* oraz Sopro FEP plus.

W zwigzku z tym, ze niektére rodzaje kamienia naturalnego w kontakcie z zaprawa fugowa moga ulec
przebarwieniu, w przypadku kamieni wrazliwych nalezy wybra¢ powierzchni¢ do przeprowadzenia proby
i dokonac oceny wrazliwosci.

Dane czasowe Odnosza sie do normalnego zakresu temperatur +23°C, przy wzglednej wilgotnosci powietrza 50%; wyzsze
temperatury skracaja, nizsze wydtuzaja podane dane czasowe.

Narzedzia Mieszarka mechaniczna z mieszadtem srubowym, nierdzewna kielnia, paca do spoinowania, gabka i zestaw
rolkowy do zmywania.
Czyszczenie narzedzi: woda, bezposrednio po zakoriczeniu pracy.

Certyfikaty BG Verkehr:

» dopuszczenie do stosowania w przemysle stoczniowym jako pojedynczy produkt systemowy 1.5 (bez
brokatu Sopro) - $ciana i podtoga: nr homologacji MED 118.433 (Sciana) i MED 124.137 (podtoga),
nr homologacji USCG 164.112/EC0736/118.433.00 ($ciana) i 164.117/EC0736/124.173-00 (podtoga).

+ dopuszczenie do stosowania w przemysle stoczniowym jako element Systemu Sopro 2.9 (Sciana):
nr homologacji MED 118.506-00, nr homologacji USCG 164.112/EC0736/118.506-00. Swieza warstwa
Sopro DF 10: maks. 1,49 kg/m2. Pozostate produkty w Systemie Sopro 2.9: ptytki gresowe (grubos¢ 8
mm), Sopro PUK 503, Sopro Brokat (maks. 40 g/kg). Catkowita grubos¢ ok. 10 mm.
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+ dopuszczenie do stosowania w przemysle stoczniowym jako element Systemu Sopro 3.14 (podtoga):
nr homologacji MED 124.173-00, nr homologacji USCG 164.117/EC0736/124.173-00. Swieza warstwa
DF 10 (tacznie): maks. 1,49 kg/m2. Pozostate produkty w Systemie Sopro 3.14: ptytki gresowe (grubos¢ 8
mm), Sopro PUK 503 i Sopro Brokat (maks. 40 g/kg). Catkowita grubos¢ 10 mm.

Szczegotowe informacje znajduja sie w kartach technicznych produktow!

Klasa reakcji na ogieh wg EN 13501-1: A1/A1y.
Licencja EMICODE wg GEV: EC1PY bardzo niski poziom emisji P1US.

Wskazéwki BHP Produkt nie jest uwazany za niebezpieczny zgodnie z Rozporzadzeniem WE nr 1272/2008 (CLP).
Specjalne postanowienia zgodne z Zatacznikiem XVII Rozporzadzenia REACH i kolejnymi nowelizacjami: brak

Dane zawarte w niniejszej Karcie Technicznej stanowia opis produktu. Sa to ogdlne wskazowki oparte na naszych doswiadczeniach i badaniach.
Prezentowane informacje nie moga stanowic podstawy do jakichkolwiek roszczen z uwagi na brak wplywu na respektowanie wymogéw dotyczacych WWW.SO pro_ pl
warunkow pracy i sposobu uzycia produktu. W razie potrzeby prosimy o kontakt z naszym Dziatem Wsparcia Technicznego. Aktualne wersje Karty

Technicznej oraz Karty Charakterystyki produktu, opracowanej zgodnie z Rozporzadzeniem (WE) nr 1907/2006, znajduja sie na www.sopro.pl.
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Sopro DF 10®

4 Spoinowanie mozaiki szklanej Design Fuga Flex Sopro DF 10® ze

3 Opcjonalnie w trakcie mieszania mozna dodac¢ maks. 1 woreczek (100 g)
srebrnym brokatem Sopro.

ztotego lub srebrnego brokatu Sopro na 2,5 kg opakowanie Sopro DF 10®.
Woéwczas ilos¢ wody nalezy zwiekszy¢ do 0,63-0,68 [*.

6 Powierzchnia mozaiki szklanej zafugowana Design Fuga Flex Sopro

DF 10® z dodatkiem brokatu Sopro.

5 Zmywanie oktadziny z mozaiki szklanej, gdy fuga tezeje w szczelinie.

www.sopro.pl

2 Dane zmieniaja sig dla opakowar 5 kg (2 x wigcej wody).



Sopro DF 10®

7 Spoinowanie ptytek gresowych Design Fuga Flex Sopro DF 109, 8 Spoinowanie wrazliwego na przebarwienia kamienia naturalnego fuga
Sopro DF 10°®.

9 Spoinowanie Sciennych ptytek ceramicznych fuga Sopro DF 10°. 1 0 Powierzchnie z pltytek ceramicznych i mozaiki kamiennej zafugowane
Design Fuga Flex Sopro DF 10°.

-
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1 1 Oktadzina w tazience zaspoinowana fuga Sopro DF 10®.
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