OPIS TECHNICZNO-UZYTKOWY PRODUKTU
data wydania:

PAZDZIERNIK 2012

Uwaga: Opisy danego produktu z wezesniejsza datg wydania traca
waznos¢. Aktualna wersja dostepna jest na www.megaron.com.pl

Megaron

spotka
notowana na

Biata zaprawa szpachlowa

SMIG A-2

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA

SMIG A-2 PREMIUM jest zaprawg budowlang przeznaczong
do wewnetrznych prac wykonczeniowych. Pod wzgledem
chemicznym stanowi mieszanke surowcéw mineralnych,
dyspersji polimerowej, chemicznych dodatkow modyfiku-
jacych oraz wody. Ma konsystencje pasty. Proces wigzania-
produktu zachodzi w trakcie odparowywania wody z zaprawy.
Wigzanie jest procesem nieodwracalnym.

PRZEZNACZENIE

Produkt przeznaczony jest do wygtadzania powierzchni $cian
i sufitow wewnatrz budynkéw oraz do tgczenia ptyt gipsowo-
kartonowych. W technologii tagczenia ptyt g-k stuzy zaréwno do
zatapiania tasmy zbrojgcej oraz do wykanczania spoiny jedng
lub wigkszg iloscig warstw. Tworzy trwate podtoze pod powtoki
malarskie i tapety. SMIG A-2 mozna stosowaé na wszelkie
mineralne podtoza budowlane oraz stare powtoki malarskie —w
tym réwniez na farbe olejng i emulsyjng - o ile podtoze jest
trwate, czyste i suche.

PRZECIWSKAZANIA

Produktu nie nalezy stosowa¢ na metale, szkto i tworzywa
sztuczne. Niewskazane jest réwniez stosowanie go na podfoza
zawilgocone, objete korozjg biologiczng oraz takie, w ktérych
nie zakonczyly sie procesy wigzania innych spoiw mineralnych.
Przed natozeniem nie nalezy moczy¢ powierzchni woda, ani
gruntowa¢ niesprawdzonymi gruntami (wiecej w czesci
"Przygotowanie podioza"). Niezalecane jest stosowanie
produktu w miejscach podlegajgcych statemu zawilgoceniu
oraz w pomieszczeniach, w ktérych wilgotnosé powietrza na
state przekracza 70%. Okresowa, zwiekszona wilgotnosé w
kuchniach i tazienkach nie jest szkodliwa. Produktu nie nalezy
stosowac do wypetniania ubytkéw gtebszych niz5 mm.

WELASCIWOSCI

® Komfort pracy

Gtowng zaletg produktu jest gotowos¢ do natychmiastowego
zastosowania po otwarciu opakowania. SMIG A-2 zaleca sie
uzywac¢ prosto z wiadra bez jakichkolwiek zabiegow
przygotowawczych. Drugg wazng zaletg jest mozliwosc
przerywania i wznawiania pracy w dowolnym momencie. Po
zakonczeniu pracy wiadro nalezy zamkng¢, a po kolejnym
otwarciu produkt mozna uzywac ponownie.

® Elastycznos¢

Gtadz SMIG A-2 po wyschnieciu i zwigzaniu ma wysokg
elastycznos¢ i odporno$¢é na spekania, co zapewnia
tancuchowa budowa spoiwa polimerowego, ktéra tworzy w
strukturze produktu elastyczng sie¢ powigzan.

UWAGA: Produkt osigga trwato$¢ struktury, elastycznosé
i odpowiednig przyczepnos$c¢ dopiero po catkowitym wyschnig-
ciu oraz zakonczeniu procesu wigzania.

® Wysoka przyczepnos¢ bez gruntowania

Przyczepnosé do podtoza SMIGA A-2 znacznie przewyzsza
wymagania normy. Jezeli podioze jest czyste, suche i spdjne
zabieg gruntowania nie jest potrzebny, a w przypadku
niesprawdzonych gruntéw moze by¢ nawet szkodliwy (wiecej
w czesci "Przygotowanie podtoza").

® Grubos$¢ warstwy do 5 mm

Gtadz SMIG A-2 mozna jednorazowo naktada¢ do 5 mm
grubosci. W przypadku zastosowania grubszych warstw po
wyschnieciu mogg pojawi¢ sie spekania powierzchni.

® Czas wigzaniaiwysychania

Czas wigzania i wysychania uzalezniony jest od tempa
odparowania wody z zaprawy. W przypadku warstwy o
grubosci 1mm, w warunkach +20°C i dobrego przewietrzania,
zaprawa wysycha i wigze w ciggu 1-2 godzin. W takich samych
warunkach warstwa o grubosci 5 mm wysycha i wigze ok. 24
godziny. Nizsza temperatura otoczenia, podwyzszona
wilgotnos¢ lub brak przewietrzania wydtuza czas wigzania i
wysychania zaprawy.

UWAGA: W temperaturze ponizej +10°C proces wigzania nie
zachodzi w ogdle. Pomimo odparowania wody z zaprawy nie
nastepuje usieciowienie polimeru, a w konsekwenc;ji produkt
nie uzyskuje wewnetrznej spojnoscii trwatosci.

® Kolor

SMIG A-2 zaréwno w postaci mokrej zaprawy jak i gotowe;j
gtadzi ma kolor biaty.




PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Przed przystgpieniem do wygtadzania nalezy usunaé¢ z
podtoza obsypujgce sie stare warstwy, nietrwate powioki
malarskie oraz pyt powstaty po szlifowaniu spodniej warstwy
gtadzi. Brud, ttuszcz oraz sadzeg - jezeli wystepuja - nalezy
zmy¢ wodg pod cisnieniem lub detergentami. Produkt nalezy
naktada¢ wytgcznie na podioze trwate, czyste i suche.
Zwilzanie podtoza jest niewskazane, bowiem obniza
przyczepnos¢ produktu. Jezeli stabilno$é podioza budzi
watpliwosci, to nalezy do jego wzmacniania uzywa¢ GRUNTU
K-15 produkcji Megaron S.A. W przypadku stosowania innych
gruntdow konieczne jest sprawdzenie ich jakosci oraz
wspotdziatania ze SMIGIEM A-2 poprzez praktyczne préby w
warunkach docelowego zastosowania.

TECHNOLOGIA PRACY

® Wygtadzanie metoda szlifowania nasucho

W zaleznosci od stopnia nieréwnosci podtoza pierwsza
warstwe gtadzi nalezy naktadac¢ o grubosci od 1 do 5 mm. Po
catkowitym wyschnieciu powierzchni, wstepne szlifowanie
nieréwnosci nalezy wykonywac papierem lub siatkg Scierng nr
80-100. W razie koniecznosci ubytki i niedoktadno$ci pierwszej
warstwy nalezy miejscowo uzupenié zaprawg lub natozyé
nastepng, cienszg warstwe. Kolejng warstwe gtadzi mozna
nakfadaé¢ na poprzednig dopiero po jej catkowitym wyschnieciu
oraz po usunieciu pylu powstatego podczas szlifowania. Pyt
mozna réwniez zwigzac¢ z podtozem poprzez zagruntowanie
GRUNTEM K-15. Do zwigzywania pytu GRUNT K-15 mozna
rozcienczyé wodg w stosunku 1:1. Do ostatecznego
wyszlifowania powierzchni nalezy uzywac¢ papieru lub gabki
Sciernej nr 150-200. Dopuszczalna temperatura otoczenia
pracy i podtoza wynosiod +10° do +40°C.

Przed malowaniem konieczne jest rowniez usuniecie pytu z
powierzchnilub zwigzanie go z podtozem. Usuwajgc pyt nalezy
stosowaé czyste miotetki z miekkiego wtosia, natomiast do
zwigzania stosowa¢ GRUNT K-15. Gruntowanie nalezy
wykonywaé przy uzyciu watkéw malarskich lub poprzez
natrysk. Stosowanie pedzli jest niezalecane, poniewaz mokra
powitoka gtadzi jest mniej wytrzymata i zachodzi ryzyko
przetarcia powierzchni. Ponadto grunt zmieszany z pytem po
zwigzaniu moze tworzy¢ trwate nierownosci.

Po usunigciu pytu lub wyschnieciu gruntu gtadz jest gotowa do
malowania.

® Wygtadzanie metoda bezpytowa

Metoda ta, polega na natozeniu na siebie dwéch - maksymalnie
trzech - coraz cienszych warstw zaprawy w taki sposéb, by
kolejne warstwy stopniowo niwelowaty nieréwnosci podtoza. W
zaleznosci od stopnia nieréwnosci podfoza pierwszg warstwe
gtadzi nalezy nakfada¢ o grubosci od 1 do 5 mm. Kolejne
warstwy mozna naktadac, gdy poprzednia uzyska odpowiednig
sztywno$¢ lub catkowicie wyschnie. Jezeli gtadZz nie jest
szlifowana, ani nie zostanie zapylona w inny sposéb,
gruntowanie gtadzi nie jest konieczne. Ostatnig warstwe gtadzi
nalezy wyrowna¢ poprzez kilkakrotne wygtadzanie. Tak
wykonana gtadz po wyschnieciu gotowa jest do malowania bez
potrzeby szlifowania ani gruntowania.

Do wygtadzania nalezy uzywac wytgcznie narzedzi ze stali
nierdzewne;j.

® Naktadanie metoda natryskowa

SMIG A-2 przewidziany jest réwniez do maszynowego
natrysku na podioze. Do tego celu wymagany jest
specjalistyczny sprzet tynkarski oraz profesjonalna obstuga.
W przypadku, gdy zbyt gesta konsystencja zaprawy nie
pozwala na samoczynne zasysanie przez pompe nalezy
zaprawe rozrzedzi¢ mieszadtem osadzonym na wiertarce.
Dolewanie wody do zaprawy jest niewskazane, bowiem
niekorzystnie zmienia to wlasciwosci zaprawy, w tym rowniez
obniza jej przyczepnos¢. Pozostate etapy pracy nalezy
wykonywaé wyzej opisang metodg szlifowania na sucho lub
bezpytowego wygtadzania.

PAKOWANIE | SKLADOWANIE

Produkt pakowany jest we wiadra plastikowe w dwéch
wersjach jezykowych: z nadrukiem w jezyku polskim oraz w
wersji z nadrukiem w 8 jezykach: angielskim, niemieckim,
rosyjskim, ukrainskim, czeskim, wegierskim, rumunskim oraz
fotewskim.

W wersiji polskiej asortyment obejmuje opakowania: 20, 17, 5
oraz 1,5 kg, wwersji eksportowej: 20,5 oraz 1,5kg.
Wszystkie wiaderka zamykane sg pokrywkami z zamkiem
oraz sg zaopatrzone - za wyjatkiem opakowan 1,5 kg - w
plastikowe uchwyty.

UWAGA: Produkt nalezy przechowywac i transportowa¢ w
temperaturze od 0° do 40°C. Sktadowanie lub transport w
niewtasciwych warunkach moze doprowadzi¢ do
rozwarstwienia lub zgranulowania zaprawy. Jezeli do tego
dojdzie, zaprawa nadal zachowuje swoje wilasciwosci w
zakresie wymogow normowych, jednak dla zachowania
komfortu pracy konieczne jest wymieszanie jej przed
zastosowaniem.

UWAGA: Spietrzanie palet jest zabronione. Nieprzestrzeganie
tego zakazu grozi utratg sztywnosci wiader, przewréceniem
sie spietrzonych paleti w konsekwencji narazeniem towaru na
zniszczenie, a przebywajgcych w poblizu ludzi na utrate zycia

GWARANCJE

W polskiej wersji opakowan producent gwarantuje normowe
wihasciwosci produktu w okresie 12 miesiecy od daty produkgiji
podanej na opakowaniu, o ile bedzie on stosowany zgodnie z
przeznaczeniem, powyzszym opisem oraz zgodnie z ogodlnie
przyjeta sztukg budowlang. W eksportowej wersji opakowania
gwarancja ta wynosi 18 miesiecy.

Produkt posiada Deklaracje Zgodnosci z Normami: PN-EN-
15824:2010 oraz PN-EN 13963:2008-3A.

Posiada réwniez Atest Panstwowego Zaktadu Higieny nr
HK/B/0569/01/2012.

DANE TECHNICZNE

Przyczepnosc¢ do podtoza: >0,4 MPa

Reakcja na ogien: A1

Wydajnosé: ok. 2 kg/m’

Maksymalna grubos¢ jednokrotnej warstwy: 5 mm

Megaron S.A.

ul. Pyrzycka 3ef
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