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ŒMIG A-2 PREMIUM jest zapraw¹ budowlan¹ przeznaczon¹ 
do wewnêtrznych prac wykoñczeniowych. Pod wzglêdem 
chemicznym stanowi mieszankê surowców mineralnych, 
dyspersji polimerowej, chemicznych dodatków modyfiku-
j¹cych oraz wody. Ma konsystencjê pasty. Proces wi¹zania- 
produktu zachodzi w trakcie odparowywania wody z zaprawy. 
Wi¹zanie jest procesem nieodwracalnym.

Produkt przeznaczony jest do wyg³adzania powierzchni œcian
i sufitów wewn¹trz budynków oraz do ³¹czenia p³yt gipsowo-
kartonowych. W technologii ³¹czenia p³yt g-k s³u¿y zarówno do 
zatapiania taœmy zbroj¹cej oraz do wykañczania spoiny jedn¹ 
lub wiêksz¹ iloœci¹ warstw. Tworzy trwa³e pod³o¿e pod pow³oki 
malarskie i tapety. ŒMIG A-2 mo¿na stosowaæ na wszelkie 
mineralne pod³o¿a budowlane oraz stare pow³oki malarskie – w 
tym równie¿ na farbê olejn¹ i emulsyjn¹ - o ile pod³o¿e jest  
trwa³e, czyste i suche.

Produktu nie nale¿y stosowaæ na metale, szk³o i tworzywa 
sztuczne. Niewskazane jest równie¿ stosowanie go na pod³o¿a 
zawilgocone, objête korozj¹ biologiczn¹ oraz takie, w których 
nie zakoñczy³y siê procesy wi¹zania innych spoiw mineralnych. 
Przed na³o¿eniem nie nale¿y moczyæ powierzchni wod¹, ani 
gruntowaæ niesprawdzonymi gruntami (wiêcej w czêœci 
"Przygotowanie pod³o¿a"). Niezalecane jest stosowanie 
produktu w miejscach podlegaj¹cych sta³emu zawilgoceniu 
oraz w pomieszczeniach, w których wilgotnoœæ powietrza na 
sta³e przekracza 70%. Okresowa, zwiêkszona wilgotnoœæ w 
kuchniach i ³azienkach nie jest szkodliwa. Produktu nie nale¿y 
stosowaæ do wype³niania ubytków g³êbszych ni¿ 5 mm.

l  Komfort  pracy
G³ówn¹ zalet¹ produktu jest gotowoœæ do natychmiastowego 
zastosowania po otwarciu opakowania. ŒMIG A-2 zaleca siê 
u¿ywaæ prosto z wiadra bez jakichkolwiek zabiegów 
przygotowawczych. Drug¹ wa¿n¹ zalet¹ jest mo¿liwoœæ 
przerywania i wznawiania pracy w dowolnym momencie. Po 
zakoñczeniu pracy wiadro nale¿y zamkn¹æ, a po kolejnym 
otwarciu produkt mo¿na u¿ywaæ ponownie.
l  Elastycznoœæ 
G³adŸ ŒMIG A-2 po wyschniêciu i zwi¹zaniu ma wysok¹ 
elastycznoœæ i odpornoœæ na spêkania, co zapewnia 
³añcuchowa budowa spoiwa polimerowego, która tworzy w 
strukturze  produktu  elastyczn¹  sieæ  powi¹zañ.
UWAGA: Produkt osi¹ga trwa³oœæ struktury, elastycznoœæ
i odpowiedni¹ przyczepnoœæ dopiero po ca³kowitym wyschniê-
ciu oraz zakoñczeniu procesu wi¹zania.

l Wysoka przyczepnoœæ  bez  gruntowania
Przyczepnoœæ do pod³o¿a ŒMIGA A-2 znacznie przewy¿sza 
wymagania normy. Je¿eli pod³o¿e jest czyste, suche i spójne 
zabieg gruntowania nie jest potrzebny, a w przypadku 
niesprawdzonych gruntów mo¿e byæ nawet szkodliwy (wiêcej 
w czêœci "Przygotowanie pod³o¿a").
l  Gruboœæ warstwy do 5 mm 
G³adŸ ŒMIG A-2 mo¿na jednorazowo nak³adaæ do 5 mm 
gruboœci. W przypadku zastosowania grubszych warstw po 
wyschniêciu mog¹ pojawiæ siê spêkania powierzchni.
l  Czas wi¹zania i wysychania
Czas wi¹zania i wysychania uzale¿niony jest od tempa 
odparowania wody z zaprawy. W przypadku warstwy o 
gruboœci 1mm, w warunkach +20°C i dobrego przewietrzania, 
zaprawa wysycha i wi¹¿e w ci¹gu 1-2 godzin. W takich samych 
warunkach warstwa o gruboœci 5 mm wysycha i wi¹¿e ok. 24 
godziny. Ni¿sza temperatura otoczenia, podwy¿szona 
wilgotnoœæ lub brak przewietrzania wyd³u¿a czas wi¹zania i 
wysychania zaprawy.
UWAGA: W temperaturze poni¿ej +10°C proces wi¹zania nie 
zachodzi w ogóle. Pomimo odparowania wody z zaprawy nie 
nastêpuje usieciowienie polimeru, a w konsekwencji produkt 
nie uzyskuje wewnêtrznej spójnoœci i trwa³oœci.
l  Kolor
ŒMIG A-2 zarówno w postaci mokrej zaprawy jak i gotowej 
g³adzi ma kolor bia³y.
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Produkt pakowany jest we wiadra plastikowe w dwóch 
wersjach jêzykowych: z nadrukiem w jêzyku polskim oraz w 
wersji z nadrukiem w 8 jêzykach: angielskim, niemieckim, 
rosyjskim, ukraiñskim, czeskim, wêgierskim, rumuñskim oraz 
³otewskim.
W wersji polskiej asortyment obejmuje opakowania: 20, 17, 5 
oraz 1,5 kg, w wersji eksportowej:  20, 5  oraz  1,5 kg.
Wszystkie wiaderka zamykane s¹ pokrywkami z zamkiem 
oraz s¹ zaopatrzone - za wyj¹tkiem opakowañ 1,5 kg - w 
plastikowe uchwyty.
UWAGA: Produkt nale¿y przechowywaæ i transportowaæ w 
temperaturze od 0° do 40°C. Sk³adowanie lub transport w 
niew³aœciwych warunkach mo¿e doprowadziæ do 
rozwarstwienia lub zgranulowania zaprawy. Je¿eli do tego 
dojdzie, zaprawa nadal zachowuje swoje w³aœciwoœci w 
zakresie wymogów normowych, jednak dla zachowania 
komfortu pracy konieczne jest wymieszanie jej przed 
zastosowaniem.
UWAGA: Spiêtrzanie palet jest zabronione. Nieprzestrzeganie 
tego zakazu grozi utrat¹ sztywnoœci wiader, przewróceniem 
siê spiêtrzonych palet i w konsekwencji nara¿eniem towaru na 
zniszczenie, a przebywaj¹cych w pobli¿u ludzi na utratê ¿ycia 

l Nak³adanie metod¹ natryskow¹
ŒMIG A-2 przewidziany jest równie¿ do maszynowego 
natrysku na pod³o¿e. Do tego celu wymagany jest 
specjalistyczny sprzêt  tynkarski oraz profesjonalna obs³uga. 
W przypadku, gdy zbyt gêsta konsystencja zaprawy nie 
pozwala na samoczynne zasysanie przez pompê nale¿y 
zaprawê rozrzedziæ mieszad³em osadzonym na wiertarce. 
Dolewanie wody do zaprawy jest niewskazane, bowiem 
niekorzystnie zmienia to w³aœciwoœci zaprawy, w tym równie¿ 
obni¿a jej przyczepnoœæ. Pozosta³e etapy pracy nale¿y 
wykonywaæ wy¿ej opisan¹ metod¹ szlifowania na sucho lub 
bezpy³owego wyg³adzania.

W polskiej wersji opakowañ producent gwarantuje normowe 
w³aœciwoœci produktu w okresie 12 miesiêcy od daty produkcji 
podanej na opakowaniu, o ile bêdzie on stosowany zgodnie z 
przeznaczeniem, powy¿szym opisem oraz zgodnie z ogólnie 
przyjêt¹ sztuk¹ budowlan¹. W eksportowej wersji opakowania 
gwarancja ta wynosi 18 miesiêcy.
Produkt posiada Deklaracjê Zgodnoœci z Normami: PN-EN-
15824:2010 oraz PN-EN 13963:2008-3A.
Posiada równie¿ Atest Pañstwowego Zak³adu Higieny nr 
HK/B/ 0569/01/2012.

Przyczepnoœæ do pod³o¿a: >0,4 MPa
Reakcja na ogieñ: A1

2Wydajnoœæ: ok. 2 kg/m
Maksymalna gruboœæ jednokrotnej warstwy: 5 mm

Megaron S.A.
ul. Pyrzycka 3ef
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www.megaron.com.pl
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l  Wyg³adzanie metod¹ szlifowania na sucho
W zale¿noœci od stopnia nierównoœci pod³o¿a pierwsz¹ 
warstwê g³adzi nale¿y nak³adaæ o gruboœci od 1 do 5 mm.  Po 
ca³kowitym wyschniêciu powierzchni, wstêpne szlifowanie 
nierównoœci nale¿y wykonywaæ papierem lub siatk¹ œciern¹ nr 
80-100. W razie koniecznoœci ubytki i niedok³adnoœci pierwszej 
warstwy nale¿y miejscowo uzupe³niæ zapraw¹ lub na³o¿yæ 
nastêpn¹, cieñsz¹ warstwê. Kolejn¹ warstwê g³adzi mo¿na 
nak³adaæ na poprzedni¹ dopiero po jej ca³kowitym wyschniêciu 
oraz po usuniêciu py³u powsta³ego podczas szlifowania. Py³ 
mo¿na równie¿ zwi¹zaæ z pod³o¿em poprzez zagruntowanie 
GRUNTEM K-15. Do zwi¹zywania py³u GRUNT K-15 mo¿na 
rozcieñczyæ wod¹ w stosunku 1:1. Do ostatecznego 
wyszlifowania powierzchni nale¿y u¿ywaæ papieru lub g¹bki 
œciernej nr 150-200. Dopuszczalna temperatura otoczenia 
pracy i pod³o¿a wynosi od +10° do +40°C.
Przed malowaniem konieczne jest równie¿ usuniêcie py³u z 
powierzchni lub zwi¹zanie go z pod³o¿em. Usuwaj¹c py³ nale¿y 
stosowaæ czyste miote³ki z miêkkiego w³osia, natomiast do 
zwi¹zania stosowaæ GRUNT K-15. Gruntowanie nale¿y 
wykonywaæ przy u¿yciu wa³ków malarskich lub poprzez 
natrysk. Stosowanie pêdzli jest niezalecane, poniewa¿ mokra 
pow³oka g³adzi jest mniej wytrzyma³a i zachodzi ryzyko 
przetarcia powierzchni. Ponadto grunt zmieszany z py³em po 
zwi¹zaniu mo¿e tworzyæ trwa³e nierównoœci. 
Po usuniêciu py³u lub wyschniêciu gruntu g³adŸ jest gotowa do 
malowania.
l  Wyg³adzanie metod¹ bezpy³ow¹
Metoda ta, polega na na³o¿eniu na siebie dwóch - maksymalnie 
trzech - coraz cieñszych warstw zaprawy w taki sposób, by 
kolejne warstwy stopniowo niwelowa³y nierównoœci pod³o¿a. W 
zale¿noœci od stopnia nierównoœci pod³o¿a pierwsz¹ warstwê 
g³adzi nale¿y nak³adaæ o gruboœci od 1 do 5 mm. Kolejne 
warstwy mo¿na nak³adaæ, gdy poprzednia uzyska odpowiedni¹ 
sztywnoœæ lub ca³kowicie wyschnie. Je¿eli g³adŸ nie jest 
szlifowana, ani nie zostanie zapylona w inny sposób, 
gruntowanie g³adzi nie jest konieczne. Ostatni¹ warstwê g³adzi 
nale¿y wyrównaæ poprzez kilkakrotne wyg³adzanie. Tak 
wykonana g³adŸ po wyschniêciu gotowa jest do malowania bez 
potrzeby szlifowania ani gruntowania.
Do wyg³adzania nale¿y u¿ywaæ wy³¹cznie narzêdzi ze stali 
nierdzewnej.

PRZYGOTOWANIE  POD£O¯APRZYGOTOWANIE  POD£O¯A
Przed przyst¹pieniem do wyg³adzania nale¿y usun¹æ z 
pod³o¿a obsypuj¹ce siê stare warstwy, nietrwa³e pow³oki 
malarskie oraz py³ powsta³y po szlifowaniu spodniej warstwy 
g³adzi. Brud, t³uszcz oraz sadzê - je¿eli wystêpuj¹ - nale¿y 
zmyæ wod¹ pod ciœnieniem lub detergentami. Produkt nale¿y 
nak³adaæ wy³¹cznie na pod³o¿e trwa³e, czyste i suche. 
Zwil¿anie pod³o¿a jest niewskazane, bowiem obni¿a 
przyczepnoœæ produktu. Je¿eli stabilnoœæ pod³o¿a budzi 
w¹tpliwoœci, to nale¿y do jego wzmacniania u¿ywaæ GRUNTU     
K-15 produkcji Megaron S.A. W przypadku stosowania innych 
gruntów konieczne jest sprawdzenie ich jakoœci oraz 
wspó³dzia³ania ze ŒMIGIEM A-2 poprzez praktyczne próby w 
warunkach docelowego zastosowania.
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